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ABSTRACT: 

This casting device comprises two parallel rotary rolls (2) delimiting between 
them a casting space for a bath of liquid metal (4), as well as stacks (6) of 
lateral faces (side dams) (7, 8 y 9, ...) for closing the ends of the casting 
space; these lateral faces (7, 8, 9, ...) are driven in a continuous ascending 
movement during casting between two vertical guide uprights (11) by virtue of 
suitable drive means. This arrangement makes it possible constantly to present 
to the liquid metal a refractory surface of the small faces (7, 8, 9, ...) 
which is not degraded by its contact with the liquid metal, thereby eliminating 
the risks of infiltrations of the latter between the rolls and the small faces 
(7,8,9,...). <IMAGE> 
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(S) Dispositif de coulee continue de produfts minces de metal entre deux cylindres pa rail el es et rotatifs. 



) Ce dispositif de coulee comprend deux cylindres pa- 
ries et rotatifs (2) delimitant entre eux un espace de 
coulee pour un bain de metal liquide (4), ainsi que des errv 
pflements (6) de faces lateraJes (7, 8, 9 Y ...) de fermeture 
des extremites de I'espace de coulee; ces faces laterales 
(7, 8, 9,...) sont animees d'un mouvement ascendant 
continu durant la coulee, entre deux montants verticaux 
(11) de guidage, grace a des moyens d'entrafnement ap- 
propries. Cet agencement permet de presenter constam- 
ment au metal liquide une surface refractaire des petites fa- 
ces (7, 8, 9,...) non degradee par son contact avec le metal 
liquide, ce qui elimine les risques d'infittrations de ce der- 
nier entre les cylindres et les petites faces (7, 8, 9,..). 
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La presente invention a pour objet un dispo- 
sitif de coulee continue de produits minces de metal, 
coraportant deux cylindres paralleles et rotatifs deli- 
mitant entre eux un espace de coulee pour un bain de 

5 . metal liquide, ainsi que des faces laterales refrac- 
taires appliquees contre les extremites des cylindres 
pour obturer 1' espace de coulee. 

La surface du refractaire de garnissage des 
faces laterales subit, au contact du bain de metal 

10 liquide, par exemple de l'acier,'et en particulier 
dans la zone proche des cylindres qui subit le f rot- 
tement des peaux de metal solidifi6es sur les cylin- 
dres et en defilement, une degradation et une usure 
progressives- Cette usure favorise des infiltrations 

15 de metal liquide entre le refractaire et les extre- 
mites des cylindres. L 1 invention a pour but de 
rem&dier a cet inconvenient. 

Suivant 1 1 invention r le dispositif de coulee 
comprend des moyens pour deplacer verticalement vers 

20 le haut les faces laterales durant la coulee. 

En effet, un tel deplacement vertical vers 
le haut, et de preference continu, a une vitesse 
convenable pr edeterminee , permet d'offrir au metal 
coule une surface de refractaire constamment neuve, 

25 dans la zone d* erosion liee au defilement du produit, 
la surface deterioree etant en effet d^placee en 
permanence au-dessus de la region sensible voisine des 
extremites des cylindres. De ce fait, la Constance 
d § une excellente etancheite entre la surface du re- 

30 fractaire et celle des extremites des cylindres est 
pratiquement garantie, ce qui supprime de fagon quasi 
complete les infiltrations de metal liquide precedem- 
ment constatees. 

Suivant un mode de realisation pr£f£re de 
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1' invention, lesdits moyens comportent, a chaque 
extreroite des cylindres, un empilement de plusieurs 
faces verticales rectangulaires les unes sur les 
autres, et des moyens d 1 entrainement et de guidage de 

5 la montee de cet empilement dans un plan vertical. 

Ainsi au fur et a mesure que la petite face 
ou plaque superieure de chaque empilement monte au- 
dessus de la surface du bain r elle est progressivement 
remplacee par la plaque inferieure, l'etancheite entre 

10 deux plaques cons^cutives 6tant suffisante pour s' op- 
poser a des infiltrations sensibles de metal liquide 
entre elles. 

Suivant une autre caract6ristique de 1' in- 
vention, les moyens de guidage comprennent une paire 

15 de montants verticaux a chaque extr6mit6 de la paire 
de cylindres, dans lesquels sont menag&es des gorges 
verticales adaptees pour recevoir a coulisse les cotes 
verticaux opposes des plaques constituant les faces 
laterales, et ces montants sont equipes a leur base 
. 20 d l organes de support et anti-retour de 1' empilement 
des plaques. 

D 1 autres particularity et avantages de 
1* invention apparaitront au cours de la description 
qui va suivre, faite en reference aux dessins annexes 

25 qui en illustrent une forme de realisation a titre 
d*exemple non limitatif. 

La figure 1 est une vue en elevation en bout 
schematique d'un dispositif de coulee continue de pro- 
duits minces de metal vise par 1* invention. 

30 La figure 2 est une vue en perspective d'une 

forme de realisation du dispositif de coulee selon 
1' invention, equipe a chacune de ses extremites d'un 
empilement de plaques verticales formant les petites 
faces laterales ainsi que de moyens d 1 elevation de ces 
empilements . 
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La figure 3 est une vue en elevation fron- 
tale du dispositif de la Fig. 2. 

Le dispositif de coulee continue de produits 
minces de m&tal constitues par une bande 1 , comprend 

5 deux rouleaux 2 paralleles, dont les axes sont places 
dans un plan horizontal, separes par un espace de 
coulee dont la largeur a la base correspond a celle de 
la bande mince 1 , et qui peuvent etre entraines en 
rotation de fagon connue en soi par des moyens non 

1 0 representes . 

Ce dispositif comprend a chacune de ses 
extremites une plaque 3 appliquee sur les extremites 
des cylindres 2 afin d'obturer de maniere etanche 
l f espace de coulee contenant le bain 4 de metal 

15 liquide. Chaque plaque, appelee couramment "petite 
face lat6rale w est revetue d'un refractaire approprie 
resistant a la temperature du bain 4. La surface de ce 
refractaire au contact du bain de metal liquide subit 
de ce fait une degradation generatrice de creusements 

20 et d'inegalites superf icielles , tout particulierement 
dans la zone 3a proche de I'entraxe entre les cylin- 
dres 2 r a partir de la jonction entre les deux brins 
1a de metal solidif ie pour former la bande 1 . Cette 
zone particulierement d^gradee favorise des inf iltra- 

25 tions de m6tal liquide entre sa surface et celle des 
extremites des cylindres 2 d'autant plus que c'est 1& 
que la pression metallostatique est la plus forte. 

Afin de rem6dier a cet inconvenient, le 
dispositif comprend, a chaque extremite des cylindres 

30 2, un empilement 6 de plusieurs faces verticales rec- 
tangulaires 7, 8, 9 les unes sur les autres, et des 
moyens d 1 entrainement vers le haut et dans un plan 
vertical de ces empilements 6 . Ces moyens de guidage 
comprennent, dans I'exemple represents, 4 chaque 
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extremite de la paire de cylindres 2, une paire de 
montants verticaux 1 1 dans lesquels sont menagees des 
gorges verticales 12 orientees l'une vers 1' autre, et 
adaptees pour recevoir a coulisse les cotes verticaux 

5 opposes des plaques 7, 8, 9... constituant les empi- 
lements 6. Les montants 11 sont de plus equip£s a leur 
base d'organes 13 de support et anti-retour des empi- 
lements 6 de plaques. Ces organes 13 peuvent etre 
constitues par exemple par des cliquets articules sur 

10 le fond des gorges 12 autour d'axes paralldles a ceux 
des cylindres 2, a hauteur convenable au-dessus de la 
base des montants 11, a savoir une hauteur sensible- 
ment superieure a la largeur de chaque plaque 7, 8 r 
9 , . . . De plus ces cliquets 1 3 sont agences de manidr e 

15 a pouvoir etre souleves et effaces par la poussee et 
le coulissement vers le haut d'une plaque, puis a 
retomber automatiquement dans leur position initiale 
des que la plaque les a depasses. Apres quoi ces 
cliquets 13 s 1 opposent a tout retour vers le bas de 

20 i 1 empilement 6 . 

Les moyens d* elevation verticale des empi- 
lements 6 comprennent par exemple un support 14 qui 
peut etre en forme de corniere avec une aile verticale 
14a et une aile horizontale 14b, placees entre les 

25 montants 11 a leur base, sous chaque empilement 6. Ce 
support 14 est fixe & 1" extremite d'un moyen elevateur 
15 approprie, par exemple la tige d*un verin 10. 

Enfin le dispositif peut etre avantageu- 
sement complete par des moyens d 1 alimentation en 

30 nouvelles plaques au fur et a mesure que les plaques 
superieures sont evacuees. Ainsi dans 1* exemple 
represents, ces moyens d 1 alimentation sont constitues 
par un convoyeur 16 d'amenee d'une file de plaques 17, 
18, ... en position verticale sur l'aile horizontale 
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14b et en appui sur l'aile verticale 14a du support 
14. Les plaques 17 r 18 f ... sont guidees dans leur 
deplacement horizontal entre des longerons 19 par un 
organe de poussee approprie tel qu'un verin 21. 

5 La mise en oeuvre du dispositif qui vient 

d'etre d£crit est la suivante. 

On constitue tout d'abord des empilements 6 
de plaques de hauteur appropriee de chaque c6te des 
cylindres 2, par exemple trois (7, 8 f 9) comme repr6- 

10 sente. On commence la coulee de metal liquide entre 
deux cylindres 2, et au fur et a mesure de l'avance- 
ment du processus, on actionne progressivement et de 
maniere continue 1' organe el^vateur 15. La plaque 
disposee sur son support 14 r retenue en position ver- 

15 ticale contre l'aile 14a, exerce alors une poussee 
vers le haut sur les plaques 7 f 8, 9 deja en place et 
les eleve progressivement au fur et a mesure de la 
montee du support 14. Les cliquets 13 s'effacent et 
s'escamotent dans les gorges 12, a 1* inter ieur des- 

20 quelles coulissent les cotes des plaques 7, 8, 9 ainsi 
que de la plaque de base. Lorsque cette derniere a 
d^passe les cliquets 13, ceux ci retombent automati- 
quement sous la plaque et retiennent l'empilement 
enrichi de cette nouvelle plaque. 

25 Le verin 21 du convoyeur 19 est actionne et 

pousse une nouvelle plaque, par exemple 17, sur le 
support 14, qui dans I'intervalle a ete retracte pour 
revenir dans sa position basse. Apres quoi 1' organe 15 
de poussee est de nouveau actionne, eleve le support 

30 14 avec sa nouvelle plaque et le cycle precedemment 
decrit est renouvele, et ainsi de suite jusqu'a la fin 
de la coulee. 

On comprend que grace a ce mouvement ascen- 
dant continu des plaques 7, 8, regie a vitesse 
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convenable, la surface du refractaire offerte au metal 
liquide 4 est. constamment neuve puisque les surfaces 
degradees (en particulier les zones 5 correspondant k 
1 1 entraxe des cylindres ) f susceptibles de provoquer 

5 les infiltrations indesirables de metal liquide, sont 
constamment repoussees vers le haut. Les plaques sont 
.evidemment evacuees au fur et a mesure qu'elles 
arrivent aux sommets des montants 11. 

L' invention n'est pas limitee a la forme de 

10 realisation d^crite et peut comporter des variantes 
d 1 execution. Ainsi il est Evident que les moyens de 
guidage (montants 11) f d 1 entrainement vers le haut des 
plaques et de renouvellement des empilements 6, illus- 
tres aux dessins f peuvent etre remplaces par tous 

15 autres moyens equivalents. 

II convient de noter qu'on n ' obtiendrait pas 
du tout les memes resultats avantageux en faisant ef- 
fectuer aux plaques 7 r B, 9, ... un mouvement descen- 
dant au lieu d'un mouvement ascendant. En effet, si 

20 les plaques descendent, elles renouvellent la surface 
du refractaire au niveau de 1' entraxe des cylindres 2 
par une surface qui a deja ete degradee et done 
presente des inegalites, par son contact avec la masse 
de metal liquide situee au-dessus de 1* entraxe. Ainsi 

25 seraient done creees des conditions favorables k des 
infiltrations de metal liquide entre les plaques ou 
petites faces et les cylindres 2. Les joints existants 
entre ces elements, resultant des irr6gularites de 
surface du refractaire, ne pourraient pas en effet 

30 etre controles dans ces conditions. Les resultats qui 
seraient obtenus par un mouvement de descente des 
petites faces seraient done exactement 1* inverse de 
ceux recherches, et obtenus par l 1 invention. 
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REVEND IC AT IONS 

1 . Dispositif de coulee continue de produits 
minces (1) de metal, comportant deux cylindres (2) 
parall^les et rotatif s delimitant entre eux un espace 

5 de coulee pour un bain (4) de metal liquide, ainsi que 
des faces laterales refractaires (3? 7, 8,...) appli- 
quees contre les extr^mites des cylindres pour obturer 
1' espace de coulee, caracterise en ce qu'il comprend 
des moyens (11 f 14) pour deplacer verticalement vers 

10 le haut les faces laterales (3; 7) durant la coulee. 

2. Dispositif selon la revendication 1, 
caracterise en ce que lesdits moyens comportent, k 
chaque extremite des cylindres (2), un empilement (6) 
de plusieurs faces verticales (7, 8 f 9, ... ) rectan- 

15 gulaires les unes sur les autres, et des moyens d'en- 
trainement (14) et de guidage (11) de la montee de cet 
empilement dans un plan vertical. 

3. Dispositif selon la revendication 2 r ca- 
racterise en ce que les moyens de guidage comprennent 

20 une paire de montants verticaux (11) a chaque extre- 
mite de la paire de cylindres (2), dans lesquels sont 
menagees des gorges verticales (12) adaptees pour 
receV oir a coulisse les c6tes verticaux opposes des 
plaques (7 r 8, 9 r ...) constituant les faces lat6- 

25 rales, et ces montants sont equipes a leur base d'or- 
ganes de support et anti-retour (13) de 1* empilement 
( 6 ) des plaques (7 r 8, 9, .-.). 

4. Dispositif selon la revendication 3 f 
caracterise en ce que lesdits moyens d' entrainement 

30 comprennent un support (14) d'une plaque en position 
verticale sous 1* empilement (6), et un element ele- 
vateur (15) capable de soulever ladite plaque et 1' em- 
pilement (6) jusqu'a depassement des organes anti- 
retour (13) par la plaque. 
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5. Dispositif selon la revendication 4, 
caracterise en ce qu'il comprend un convoyeur (16) 
d 4 alimentation de l'empilement (6) de plaques (7, 8 f 
9, ...) en nouvelles plaques (17, 18 f . ..), muni de 
moyens (21) d'amenee de celles-ci une par une en 
position verticale sur le support (14) place sous 
1 •empilement. 
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